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The appliance is for the appUcation of a thin, wide fluid on a continuously movable 
length of material. It has a fluid container, extending over the complete material width, 
and a guide surface, from which the fluid film runs onto the material. 
The guide surface (4) has a first inclined section (4a), connected to the fluid container 
(3), and a steep or vertical second section (4b), which forms a run-off edge for the fluid. 
The length of the second section is 1 - 20cm, pref. 2 -5cm, and it may be partly formed 
by a smooth tensioned metal foil. 
ADVANTAGE - Produces esp. thin fihn. (1/5) 

Update Basic : 

1985-17 



https://qwebprd.questel.fr/servlet/ServletNI.SNI 



21.6.2004 



® BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




OEUTSCHES 
PATENTAMT 



^bffenlegungsschril^ 
(S)DE 3333592 A1 



(g) Iht CI.3: 

B05C5/00 



Aktenzeichen: 

Anmeldetag: 

Offenlegungstag: 



P 33 33 592.3 
16. 9.83 
18. 4. 85 



@ Anmelder: 

Bruckner-Apparatebau GmbH, 6120 Erbach, OE 



@ Erfinder: 

Schuierer, Manfred, Dipl.-lng. (FH), 6120 
Micheistadt DE 

@ Recherchenergebnissenach §43 Abs. 1 PatG: 
US 42 66 502 



@ Vorrichtung zum Aufbringen eines Russigkeitsf ilntes auf eine Warenbahn 

Die Erfindung batrifft eine Vorrichtung zum Aufbringen 
eInes dunnen Flussigkeitsfilmes grower Brette auf eine kon- 
tinuieriich bewegte Warenbahn unter Verwendung einer 
LeitflSche (4), die einen schrSg verlaiifenden ersten Ab- 
schnitt (4a] und einen die Ablaufkante fQr den ROssigkeits- 
film bildenden, steil verlaufenden zweiten Abschnitt (4b) 
aufweist Dadurch ist die Erzeugung eines besonders dGn- 
nen Fiussigkeitsfiimes moglich. 
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1 .) Vorrichtung zum Auf bringen eines dfinnen 
Flttssigkeitsfilmes groBer Breite auf eine 
kontinuierlich bewegte Warenbahiir niit einem 
sich liber die ganze Warenbahnbreite erstrecken- 
den Flussigkeitsbehaiter sowie mit einer Lei-f- 
fiabhe, von der der Fltissigkeitsfilm auf die 
Warenbahn ISuft, 
dadurch gekennzeichnet, 

dafi die Leitfiache (z.B. 4) einen sich an den 
FlGssigkeitsbehaiter (z.B. 3) anschliefienden ^ 
schrSg verlaufenden ersten Abschnitt {4a) und 
einen die Ablauf kante fur den Fltissigkeitsf ilm 
bildenden, steil verlaufenden zweiten Abschnitt 
(4b} aufweist. 



2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der zweite Abschnitt (4b) der 
Leitfiache (4) etwa senkrecht veriauft. 



3 . Vorrichtiing nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die LSnge des zweiten Abschnitts 
{4b) in StrOmungsrichtung 1 bis 20 cm, vorzugs- 
weise 2 bis 5 cm, betragt. 
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1 4 . Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 

zeichnetr dafl der zweite Abschnitt der Leit- 
fiache (14) wenigstens teilweise durch eine 
glatt gespannte Metallfolie (10) gebildet wird. 

5 

5. Vorrichtxmg nach Anspruch ^, dadurch gekenn- 
zeichnet^ daB der die Ablaufkante bildende 
Teil (15a) der LeitflSche (15) messerartig 
gescharft ist. 

10 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet/ daB der die Ablaufkante bildende 
Teil der LeitflSche (16) eine Vielzahl. von eng 
benachbart angeordneten Spitzen (16a) aufweist, 

15 

7. Vorrichtung nach Anspruch ^, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Boden des Flussigkeitsbehai- 
ters (3) eine Anzahl gleichiaafiig verteilter 
Auslaufof fnungen (5) vorgesehen sind und die 

20 Leitfiache (4) unterhalb des Fliissigkeitsbe- 

haiters angeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet/ daB der FlussigkeitsbehSlter (3*) 

25 ' als tJberlaufbehaiter ausgebildet ist, wobei 

sich die Leitfiache (4') an das Wehr des 
Oberlaufbehaiters anschlieBt, 
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vnrriGhtunq ^i^^n Au£brina>=>n eines Flussigkeits- 
filmes auf eine Wa renbahn 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung ent- 
sprechend dem Oberbegrif f des Anspruches 1 . 

Eine Vorrichtung dieser Art ist durch die 
DE-A- 25 48 890.8 der Anmelderin bereits bekannt. 
Die Leitf lache wird hierbei durch eine glatt ge- 
spannte Folie gebildet, die schrSg angeordnet xst 
und von deren unterem Rand der Pliissigkeitsf ilm 
auf die warenbahn ISuft. Eine seiche Ausfiihrung 
ermSglicht bereits die Erzeugung sehr dunner 
Plttssigkeitsfilme und damit den Auftrag einer 
kleinen Flottenmenge auf die Warenbahn. 

Der Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde , - eine 
vorrichtung der im Oberbegriff des Anspruches 1 
vorausgesetzten Art dahin weiterzuentwickeln, dafi 
auf konstruktiv besonders einfache Weise eine wex- 
tere Verringerung der Starke des Plussigkeitsf xl- 
mes, der zuverlSssig, d.h. ohne Abrifi, auf die 
warenbahn. aufgebracht werden kann, erreicht wxrd. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaa durch die kenn- 
zeichnenden Merkmale des Anspruches 1 gel6st. 

Wie umfangreiche Versuche zeigten, ergibt sich durch 
die Unterteilung der Leitf lache in einen sxch an 
den FiassigkeitsbehSlter anschlieBenden, schrkg 
verlaufenden ersten Abschnitt und einen die Ablauf- 
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kante fur den Fltissigkeitsfilm bildenden, steil 
verlaufenden zweiten Abschnitt eine wesentliche 
weitere Verbesserung in der Erzeugung eines be- 
sonders diinnen und gleichmaftigen Fiassigkeitsf il- 
mes. Der schrSg verlaufende erste Abschnitt dient 
hierbei im wesentlichen zur Vergleichmafiigung der 
aus dem Fliissigkeitsbehaiter zustrSmenden iPliissig- 
keitf wShrend der steil, vorzugsweise etwa senk- 
recht, verlaufende zweite Abschnitt eine Beschleuni- 
gung der StrSmung und damit eine weitere Ver- 
ringerung der StSrke des FlQssigkeitsf ilmes bewirkt. 

Wahrend es mit einer bekannten, schrSg angeordneten 
Leitfiache moglich ist, eine bestimmte Fiassigkeit 
(etwa eine FSrbef lotte) in einer Mindestmenge von 
7 1 pro m una min aufzutragen, ohne daB der Film 
abreiflt, ermSglicht die erfindungsgemSBe Gestaltung 
der Leitfiache mit einem steil verlaufenden zwei- 
ten Abschnitt unter sonst gleichen UrastSnden eine 
Verkleinerung der einwandfrei auftragbaren 
Fiassigksitsmenge auf einen Wert von 2 bis "3 1/m/min. 
Dadurch ist es beispielsweise moglich, die auf 

. eine sehr leiqhte W_arenbahn auf zutragende Menge 

einer FSrbeflotte in erwiinschter Weise zu ver- 
kleinern, ohne hierbei die Transportgeschwindig- 
keit der Warenbahn vergrSlSern zu mils sen (was aus " 
verschiedenen GrUnden vielfach auf Schwierigkei- 
ten st6Bt) . 

ZweckmSBige Ausgestaltungen der Erfindung sind 
Gegenstand der Unteransprtiche . 
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Einige AusfCUirungsbeispiele der Erfindung sind in 
der Zeichnung veranschaulicht. Es zeigen 

Fig.1 und 2 zwei Schemadarstellungen von Aus- 

fiihrungsbeispielen der erf indungs- 
gemaflen Vorrichtung; 

Fig. 3 bis 5 Schemadarstellungen von drei wei- 

teren Varianten der Leitfiache. 

Die in Fig, 1 dargestellte Vorrichtiing zum Auf brin- 
gen eines dtinnen Pliissigkeitsf limes groBer Brei- 
te auf eine in Richtung des Pfeiles 1 kontinuier- 
lich bewegte Warenbahn 2 enthSlt einen sich iiber 
die ganze Warenbahnbreite erstreckenden Fiassig- 
keitsbehaiter 3 und eine Leitfiache 4. 

Der Fliissigkeitsbehaiter 3 ist in seinem Boden 
mit einer Anzahl von gleichmaflig Ober die gesamte 
Breite des Behaiters verteilten AuslaufSf fnungen 
5 versehen, die beispielsweise als kalibrierte 
DQsen ausgebildet sind. 

Die unterhalb des Fltissigkeitsbehaiters 3 ange- 
ordnete Leitfiache 4 enthait einen sich an den 
Fiassigkeitsbehaiter 3 anschlieBenden, schrag 
verlaufenden ersten Abschnitt 4a und einen die 
Ablaufkante fUr den Fliissigkeitsf ilm bildenden, 
steil - etwa senkrecht - verlaufenden zweiten 
Abschnitt 4b. im Bereich des ersten Abschnitts 4a 
bildet die aus dem Fliissigkeitsbehaiter 3 durch 
die AuslaufSffnungen 5 zustrdmende Flus3 i-^jkei I 
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(Pfeil 6) einen zusammenhangenden Fliissigkeits- 
film (PfeiL 7) , dessen Stramungsgeschwindigkeit 
sich dann £m Bereich des zweiten Abschnittes 4b 
(Pfeil 8) vmter entsprechender Verringeining der 
Films tarke vergrOflert. 

Bel dem AusfOhrungsbeispiel gemSB Fig. 2 ist der 
Fliissigkeitsbehaiter 3' als OberLaufbehaiter aus- 
gebildet, wobei sich die LeitflSche 4' an das 
Wehr des OberlaufbehSlters 3' anschlieBt. Auch 
hierbei enthSlt die LeitflSche 4' einen schrSg 
verlaufenden ersten Abschnitt 4 'a und einen etwa 
senkrecht verlaufenden zweiten Abschnitt 4'b. 

Bei dem Ausf Qhrungsbeispiel gemau Fig. 3 wird die 
Leitfiache 14 durch einen abgewinkelten Blech- 
teil 9 iind eine glatt gespannte Metallfolie 10 
gebildet. Letztere stellt den unteren Teil des 
etwa senkrecht verlaufenden zweiten Abschnitts 
der Leitfiache 14 dar und bildet die Ablaufkante 
der Leitfiache 14. 

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemas Fig. 4 wird die 
"Leitfiache 15 durch ein einstuckiges Blech gebil- " 
det, das in der veranschaulichten Form abgewinkelt 
und dessen die Ablaufkante bildender Teil 15a 
messerartig gescharft ist. 

Pig. 5 veranschaulicht eine Variante, bei der der 
die Ablaufkante bildende Teil der Leitfiache 16 
eine Vielzahl von eng benachbart angeordneten 
Spitzen 16a aufweist, von denen der FlUssigkeits- 
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film abrififrei auf die Warenbahn gelangt. . 

Die LSnge des steil, vorzugsweise etwa senkrecht, 
verlaufenden zweiten Abschnitts der Leitflfiche 
kann in StrOmungsrichtung 1 bis 20 cm, vorzugswei- 
se 2 bis 5 cm, betragen. Im Binzelfall ist die 
fCr die jeweilige Fiassigkeit optimale LSnge des 
ersten und zweiten Abschnitts durch einfache Ver- 
suche Z11 bestimmen. Die. Ablaufkante wird in jedem 
Pall.mSglichst diSnn ausgestaltet und absolut sau- 
ber gehalten. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung eignet sich damit 
insbesondere zum Auftragen von Farbstof f losungen 
auf textile Warenbahnen, insbesondere auf beson- 
ders leichte X^Tarenbahnen, die einen sehr geringen, 
gleichmaBigen Flottenauf trag erfordeim. 

Die Erfindung sei noch an folgendem Ausf iihrungs- 
beispiel nSher erlSutert: 

Eine Warenbahn aus Polyester-Baumwolle (Waren- 
gewicht 200 g/m» ) wird entwassert und 

Vommt mit einer Feuchte von - 60% (bezogen auf das - 
Gewicht der Warenbahn) in die. mit der erfindungs- 
gemaflen Vorrichtung ausgeriistete Farbestation. 
Hier soli der Baumwoll-Anteil der Warenbahn im 
Kaltverweilverfahren gefarbt werden. wozu die 
Warenbahn einen tsesamtfeuchtigkeitsgehalt von 
120% (d.h. 240 g HgO/i^ ) erhalten soli. 
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Das AiafgieBen der FSrbef lotte erfolgt unter Ver- 
wendung einer Vorrichtung gemSB Fig.1, wobei der 
senkrecht verlaufende zweite Abschnitt der Leit- 
f lache eine LSnge (H5he) in Strdmxingsrichtung 
von 3 cm besitzt. Mit dieser Vorrichtiing werden 
60% Flotte aufgegossen, und zwar eine 2%-L6sung 
eines Reaktiv-Farbstof fes rait den erforderlichen 
Alkalimengen. Die Warenbahn lauft hierbei mit 
einer Geschwindigkeit von 20 m/min, wobei die Giefl- 
vorrichtung eine Flottenmenge von 2,4 1/m/min in 
Form eines diinnen zusammenhangenden Filmes auf- 
tragt. 
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